附件2 

	                                   课桌凳技术参数

	设备

名称
	技术指标

	课

桌
	整体规格
	600*450*760mm钢木结构（成品11.3千克以上）

	
	桌面规格
	600*450mm，厚度15mm

	
	桌面材质
	采用多层板PVC封边，桌面为黄橘色

	
	桌斗规格
	500*340*170mm,采用0.7mm厚冷轧板一次冲压成型，双侧带铁书包挂钩

	
	桌架
	桌架竖撑采用四根25mm×50mm×1.2mm椭圆管，地脚采用30*60*1.2mm椭圆管

	
	书包框
	主管采用20*20*1.2mm方管推弯成U型，辅料采用⊙0.6钢筋焊接成型

	
	外观
	经喷砂抛丸去油除锈处理，静电喷塑，高温固化。喷塑后外表光滑，整洁

	
	脚垫
	脚套采用橡胶塑料注模成型，自锁扣加固

	
	组装
	桌面板与钢架组装后，应牢固、可靠。全部采用止退螺帽

	
	要求
	所有钢材必须符合国家相关标准，焊接采用二氧化碳保护焊焊接，保证焊缝平整光滑，无漏焊、假焊，焊接后保证整体平稳，桌架无倾斜等不良现象，放置平稳，无晃动，钢架部分为灰白色。设计、制造的课桌安全、美观符合工业产品质量标准。


	课

凳
	整体规格
	350*250*430mm钢木结构（成品5.5千克以上）

	
	凳面规格
	350*250mm，厚度15mm

	
	凳面材质
	采用多层板，外包铁皮凳框，凳面为黄橘色

	
	凳架
	竖撑采用四根25mm×50mm×1.2mm椭圆管，拉撑采用25mm×50mm×1.2mm椭圆管

凳面托采用15*30*1.0mm矩形管焊接成型

	
	外观
	经喷砂抛丸去油除锈处理，静电喷塑，高温固化。喷塑后外表光滑，整洁

	
	脚垫
	脚套采用橡胶塑料注模成型，自锁扣加固

	
	组装
	凳面与钢架组装后，应牢固、可靠

	
	要求
	所有钢材必须符合国家相关标准，焊接采用二氧化碳保护焊焊接，保证焊缝平整光滑，无漏焊、假焊，焊接后保证整体平稳，桌架无倾斜等不良现象，放置平稳，无晃动，钢架部分为灰白色。设计、制造的课桌安全、美观符合工业产品质量标准


